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ZAPYTANIE OFERTOWE
NRWP/3/09/21/MK
LINIA PRZECIERANIA

Zakres zadania:
Zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaz i udzial w uruchomieniu linii

przecierania walkow i drewna S2A.

A. Opis technologii:

Zamawiania linia ma za zadanie, w sposob automatyczny pobiera¢ potfabrykat z przenosnika
zatadunkowego, przycina¢ na zadang dlugos¢, rozcinaé¢ na deski/ kantowki zadanej grubosci, uktadaé
sztaple z uzyciem przektadek oraz wydawac spigte paczki zadanej wielko$ci gotowe do odbioru wozkiem
widlowym. Powstaty odpad powinien by¢ rozdrobniony rgbakiem 1 dostarczony do podstawionego

kontenera.

B. Opis poHabrykatu.

Przewidziane sg 2 rodzaje potfabrykatu. W przypadku braku mozliwosci zaproponowania linii
obstlugujacej obydwa rodzaje potfabrykatu mozna zaproponowac linie obstugujaca tylko potfabrykat do

produkcji zasadniczej.

1. Produkcja zasadnicza - Walki potuszczarskie $rednicy o od 90mm do 110mm, oraz dtugosci od
2000mm do 3000mm. Watki sg proste i stosunkowo gladkie.

2. Produkcja dodatkowa - Drewno lesne z gatunku S2A o $rednicy od 70mm do 140mm $rednicy o

dtugosciach od 2m do 3,1m. Dopuszczalna jednostronna krzywizna wedtug normy to
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maksymalnie 8cm/m, natomiast dopuszczalna krzywizna wielostronna wynosi polowe tej
wartosci. Norma nie okresla zbiezystosci drewna. Powierzchnia moze by¢ pokryta sekami.
Drewno zostanie okorowane przed dostarczeniem na zamawiana lini¢. Istnieje mozliwos$¢ selekcji
drewna, dlatego jezeli proponowana linia przecierania przewiduje ograniczenia w zakresie

krzywizny lub zbiezystosci drewna, to informacja taka powinna znalez¢ si¢ w ofercie.

C. Wymagania:

e Niezbedna wydajno$¢ linii to 100m® na zmiane (8h) przerobionego potfabrykatu dostarczonego na
zamawiang linig.

¢ Linia powinna posiada¢ przeno$nik zaladunkowy buforowy, przystosowany do zatadunku przez
dzwigi hydrauliczne z chwytakiem do drewna zamontowane na samochodach ci¢zarowych.
Niezbedna pojemos$é buforu to 65m3(st) [metrow przestrzennych]. Zasadnicza cze$é przenosnika
powinna znajdowac si¢ poza planowanag halg przewidziang na lini¢ przecierania, umozliwiajac
tym samym zatadunek z samochodu cig¢zarowego (wykonanie do uzytku zewngtrznego).

e Linia powinna umozliwia¢ produkcje wyrobu gotowego o dtugosci od 800mm do 3000mm.
Wazne jest aby byla mozliwo$§¢ formatowania wzdluznego niesymetrycznego, na przyklad z
potfabrykatu o dlugosci 2650mm checemy uzyskaé wyrdb gotowy o dtugosci 1500mm, ale
ograniczajac odpad do minimum z pozostatej dtugosci, rownolegle chcemy uzyska¢ wyrdb
gotowy dlugosci 1000mm.

e Linia powinna umozliwia¢ produkcj¢ wyrobu gotowego o szerokosci od 60mm do szerokosci
mozliwej do uzyskania z danego potfabrykatu. Nadmiar powinien by¢ sfrezowany i trafia¢ do
uktadu odpylania, ewentualnie moze by¢ odcinany 1 trafia¢ razem z odpadem po przycinaniu
wzdluznym do rebaka. Frez powinien umozliwia¢ zebranie wierzchniej warstwy materiatu o
grubos$ci co najmniej 20mm (na strong).

e Linia powinna umozliwia¢ produkcj¢ wyrobu gotowego o grubosci od 15mm do grubosci
mozliwej do uzyskania z danego potfabrykatu (co najmniej kantdéwka o wysokosci 90mm w
przypadku linii obstugujacej tylko watki potuszczarskie). Nadmiar powinien by¢ sfrezowany 1
trafia¢ do uktadu odpylania, ewentualnie moze by¢ odcinany i trafia¢ razem z odpadem po
przycinaniu wzdluznym do rebaka. Frez powinien umozliwia¢ zebranie wierzchniej warstwy
materiatu o grubosci co najmniej 20mm (na strong).
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e Linia powinna umozliwia¢ automatyczne uktadanie wyrobu gotowego na paletach, w paczki o
dtugosci wyrobu gotowego, szerokosci od 1000mm do 1200mm (maksymalna szerokos¢ paczki to
dtugos$¢ palety), wysokosci do 1300mm.

e Uklad pakowania powinien by¢ wyposazony w uktad automatycznego podawania palet.
Obstugiwane powinny by¢ palety o wymiarach 800mm (+-10mm) x 1200mm (+-10) x 140mm (+-
20mm). Magazynki palet przystosowane do zatadunku wozkiem widtowym, a minimalna
pojemos¢ magazynku to 15 sztuk.

e Uktad pakowania powinien mie¢ mozliwo$¢ uktadania przektadek miedzy warstwami wyrobu
gotowego, w dwoch miejscach na jednej warstwie (w poprzek do desek/ kantowek wyrobu
gotowego). Uktad powinien mie¢ mozliwo$¢ wspodtpracy z przektadkami drewnianymi o dtugosci
1200mm (+-10mm) (dtugos$¢ palety), szerokosci od 20mm do 85mm, grubosci od 10mm do
20mm. Magazynki przekladek powinny mie¢ pojemnos$¢ co najmniej 30 Sztuk. Operator powinien
mie¢ mozliwo$¢ wyboru co ile warstw przektadki zostang utozone, oraz w ktorych miejscach
zostang utozone.

e Utozone paczki wyrobu gotowego powinny by¢ bandowane (spinane) w sposob automatyczny za
pomocg tadmy z tworzywa sztucznego. Tasma zielona, karbowana, rozmiar 19mm szeroko$ci,
0,8mm grubosci.

e Gotowe, spiete paczki powinny by¢ przygotowane do odbioru wozkiem widtowym.

e W wszystkich miejscach powstawania pytu (cigcie, frezowanie) linia powinna by¢ wyposazona w
odpowiednie ssawy 1 by¢ przystosowania do podiaczenia uktadu odpylania. Uktad odpylania po
stronie inwestora.

e Odpady w postaci kawatkéw drewna (na przyktad po przycinaniu poprzecznym) powinny by¢
rabane za pomocg rgbaka na kawatki o wymiarach okoto 50mm x 40mm x 15mm. Zrebka po
regbaku powinna trafia¢ do kontenera poza planowanym budynkiem linii. Podstawiany begdzie
kontener o wymiarach okoto 2,6m x 2,6m x 7m, za pomoca samochodu ci¢zarowego — tzw.
hakowca.

¢ Linia powinna by¢ wykonana zgodnie z standardami Steico odno$nie automatyki i sterowania
(zatacznik). Jezeli to nie mozliwe to informacja taka powinna by¢ w ofercie.

e Po zakonczeniu inwestycji oczekujemy przekazania kodu zrodtowego programu sterujacego linig
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D. Wymagania ogélne oraz wymagania odno$nie norma i certyfikatow.

1. Zakres dla kazdego dostarczanego urzadzenia: Projekt, Uzgodnienia szczegblowe z Inwestorem;
Wykonanie, Dostawa, Montaz, Przeszkolenic obstugi, Uruchomienic pod nadzorem
przedstawiciela Inwestora, Przekazanie Inwestorowi przedmiotu zamoéwienia potwierdzone
Bezusterkowym Protokotem Odbioru stanowigcym podstawe do wystawienia faktury;

2. Zastosowane komponenty musza posiada¢ deklaracje, atesty, $wiadectwa

3. Zaprojektowanie i wykonanie zgodnie z wytycznymi dotyczacymi Dyrektywy Maszynowej i
innymi obowigzujacymi przepisami.

4. Do odbioru niezbedne jest przekazanie petnej dokumentacji a w tym:

a. DTR urzadzenia wraz z instrukcja obstugi;

b. Instrukcj¢ bezpiecznej obstugi (instrukcja stanowiskowa);

C. Analize zagrozen i oceng ryzyka;

d. Deklaracje podzespotow, atesty i certyfikaty na uzyte komponenty i materiaty;
e. Deklaracje WE;

f. Katalogowe dane czgéci wraz z danymi producentow;

5. Zleceniobiorca zabezpieczy niezbedny sprzet transportowy i montazowy we wlasnym zakresie;

6. Podczas prowadzenia prac niezbedne jest koordynowanie zadan w porozumieniu z
przedstawicielem Inwestora.

7. Wykonawca zabezpiecza podstawowe srodki ochrony p.poz. we wlasnym zakresie (weze,
pradownice, gasnice )

8. Prace z otwartym ogniem (cigcie , szlifowanie, Spawanie) mozna prowadzi¢ po uzyskaniu

pozwolenia na wykonywanie takiego typu prac na druku wg zalacznika 3C

F. Termin i sposob skladania ofert

Oferty nalezy sktada¢ na adres email mklamann@steico.pl do dnia 22.10.2021.

W razie pytan kontaktowy nr telefonu: 666-860-933
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